Unita di traslazione

Serie MIX

Gamma
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© pneumatica. G
-
=
»
o g -
o Serie MXH ID'E‘(n,%'r#)‘bO‘ l Corse standard (mm)
. . = 5 10 15 20 25 30 40 50 60
=N Guidalineare ‘ ‘; ] P.3.15-1
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Microslitta pneumatica

Serie MXU

26, 910, 916

La guida lineare integrata migliora la
precisione del movimento lineare e
antirotante

Guida lineare
miniaturizzata

Resistenza ai momenti applicativi IPafa”e”ianOi
BScostamento lineare della tavola B Scostamento angolare della = O’OSmm
ML (momento flettente): = 0.02mm tavola
M2 (momento flettente): = 0.01mm M3 momento torcente): < 0.25°
Possibilita IPossibiIité di mon-
montaggio sensore 1taggio su 3 lati

|Montaggio universale

Montaggio verticale (fori filettati)

3 in parallelo\montaggio laterale (fori passanti) Montaggio assiale (fori filettati)
(Dispenser)

Pick & Place | Montaggio laterale (fori filettatj) | Centraggio di precisione

s \ Aspirazione di precisione
Il 5 > i
. e
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Microslitta pneumatica

Serie MXU

Codici d’ordinazione

10

30

A90V

MXU S

— Numero sensori
Microslitta - 1 2
S 1
Diametro Sensore
6 26 — | Senza sensore (anello magnetico incorporato)
12 % Sensori applicabili/Ulteriori dettagli a p. 5.3-2.
L 220 S a Tensione di carico Tipo di sensore oigterzze G
Esec. unzione|Conness. . s
Corsa ¢ dlsiies w | Uscita cc ca 0.5 | 3 | 5 |Applicazioni
5 | 5mm Perpendicolare | In linea | (—) [(L) |(2)
10 10mm - v Circito
L (0] N " <100V — A
15 | 15mm o _o 2fili - |24v |12v A0V | A90 oo ic Eflce
20 | 20mm S —  |Grommet 12V |10V | A93V | A93 [ —|—
25 | 25mm 2 Si - —
S LLLLE. S 3ili (Circuito
30 | 30mm 2 (NPN) A9V | A96 il s c
3fili
(NPN) MONV | MON o
o
S - 3fili
3 (PNP) vorv |mop | ® |®
o - — .
8 ——{orommet si 2:':' aav|ioy| —M9BY._|MB_| @ @ — Eflce
HEE NPN ® 00
2| &8 (NPN) MONWV| MONW
8| =2 3 fil
2 o
£4q (PNP) mopwv| mopw | @ | @] ©
EE 2 fili M9BWV| M9BW | @ (@O

* Lunghezza cavi 0.5m: - es.) A93
3m: L es.) A93L
5m: Z es.) MONWZ
* | sensori allo stato solido indicati con "(O)"si realizzano su richiesta.

Dati tecnici Tabella forza teorica (N)

Diametro cilindro (mm) 6 10 16 Diametro Campo Pressione d'esercizio (MPa)
Fluido Aria (mm) d'esercizio 0.3 0.5 0.7
Funzione Doppio effetto 6 IN 6 11 15
Attacco M5 ouT 8 14 20
Max. pressione d'esercizio 0.7MPa 0 IN 20 33 46
Pressione di prova 1.05MPa 1 ouT 24 39 55
Temperatura Senza sensore -10++70°C 16 IN 52 86 121
d'esercizio Con sensore -10++60°C ouT 60 101 141
Velocita 50+500mm/sec

Lubrificazione Senza lubrificazione Corse standard

Diametro (mm)

Corsa standard (mm)

Ammortizzo Paracolpi elastici su entrambi i lati
Tolleranza +1.0
sulla corsa 0

6, 10, 16

5, 10, 15, 20, 25, 30

Sensore (opzione)

Sensori reed
Sensori allo stato solido (2 fili, 3 fili)

* Vedere corsa minima per montaggio sensori a p.3.14-10.

Carico massimo

Peso (9) Peso (@
Corsa cilindro (mm) Max.
Min. pressione d'esercizio (MPa) Modello =e=T75"T15 [20 |25 |30 Modello) carico
Diametro cilindro (mm) 6 10 16 MXU6 | 66 | 72 | 81 | 88 | 97 | 103 MXU6 100
Min. pressione d'esercizio 0.12 0.06 0.06 MXU10| 115 | 124 | 138 | 147 | 166 | 174 MXU10| 200
MXU16| 216 | 215 | 251 | 250 | 285 | 300 MXU16| 400

3.14-2 -~
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Momento ammissibile

Microslitta pneumatica Serie MXU

Momento ammissibile (Nm) Quote fisse (mm)
Campo di
Modello corsa
M1 M2 M3 Cp/Cy Cr
5 0.046 0.040 0.049 28.3
10 0.046 0.040 0.049 28.3
15 0.061 0.053 0.062 315
20 0.061 0.053 0.062 34
25 0.076 0.066 0.074 38.5
MXUG6
30 0.076 0.066 0.074 41 7.5
5 0.047 0.041 0.109 28.5
10 0.047 0.041 0.109 31
15 0.080 0.069 0.169 36
20 0.080 0.069 0.169 38.5
25 0.103 0.089 0.212 44
MXU10
30 0.103 0.089 0.212 46 9.5
5 0.115 0.099 0.296 375
10 0.115 0.099 0.296 375
15 0.153 0.132 0.380 46
20 0.153 0.132 0.380 46
25 0.190 0.165 0.464 50
MXU16
30 0.190 0.165 0.464 52.5 12

Calcolo delle forze ammissibili Fp, Fy, Fr

Avvertenze

= e mm omm o Em Em e Em Em e Em Em e

1 Leggere attentamente prima

I dell’'uso. Vedere istruzioni di sicu-
I rezza e precauzioni comuni da
:_p£)-39 a 0-43.

-
1
1
1
1
-l

A\ Precauzione

(D Non introdurre le dita nello spazio tra
tavola e tubo poiché potrebbero rimanere
incastrate allorché lo stelo rientra. Il cilindro
sviluppa una grande forza e i danni sareb-
bero notevoli.

@ Il cilindro deve operare non oltre il carico e
il momento ammissibili.

(3 Se l'azione della microslitta viene applicata
direttamente alla tavola, si raccomanda
che cio venga realizzato lungo I'asse dello
stelo. (Vedere figura sotto)

/ ® © o)
N
7

o> o

L

@ Installare un regolatore di flusso tarato a
<500mm/s.

Fp Fr
Fp Fr
M2( | .
—— M3( |
M1 ( i o
Lp HE Lr elo
_ M1x1000 N) _ M2x1000 ) £=_M3x1000 N)
P=" prCp+(st/2) Y="Ly+Cy+(St/2) Lr+Cr
Lp: Distanza della tavola dall'asse del carico (mm) Ly: Distanza della tavola dall'asse del carico (mm) Lr: Distanza della tavola dall'asse del carico (mm)
Cp: Quota da tabella (mm) Cy: Quota da tabella (mm) Cr: Quota da tabella (mm)
St: Corsa (mm) St: Corsa (mm)

O
<
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Serie MXU

Montaggio microslitta

Montaggio del carico

Possibilita di montaggio in 4 posizioni, a seconda delle proprie esigenze.

Il carico puo essere montato su due lati della microslitta.

®La tavola & sostenuta da una guida lineare miniaturizzata, non fissare il
carico con forti impatti o momenti eccessivi.

®Fissare il carico tenendo ferma la tavola e non il corpo altrimenti potreb-

Montaggio laterale (fori passanti)

bero prodursi momenti superiori a quelli ammissibili, che diminuirebbero

la precisione.
LR
T 1 I o o
- ) \ 1A}
A2V e
Modello Bullone Max. coppia di serraggio ¢1
MXU6 M3 1.1 12.7 = .“-L
MXU10 M4 2.5 15.6 )
MXU16 M4 2.5 20.6 n
@®Selezionare la miglior connessione con il carico mantenendo un meccanismo
i [y - ‘ di guida e sostegno sull’esterno. Lallineamento dovrebbe essere completato.
Montagglo aterale ( orit ettatl) OGraffi o scalfiture sullo stelo possono causare funzionamenti difettosi e tra-
- filamenti d’aria
[T [T
[ VM
I+ LTS | Flangia
J J ]
Modello Bullone Max. coppia di serraggio| ¢ 1 ¢
MXU6 M4 25 127 | 94 L2
MXU10 M5 5.1 15.6 11.2
MXU16 M5 5.1 206 | 162 o
.
Montagglo verticale (fOfI fllettatl) Modello Bullone Max. coppia di serraggio ¢
j MXU6 M3 1.1 5
MXU10 M4 25 7
o MXU16 M4 2.5 9.5
g - Montaggio frontale dall'alto
of-  A°
NG/ it
= = .
Modello Bullone Max. coppia di serraggio ¢ © @ °
MXU6 M3 1.1 4.8 .
MXU10 M4 25 6 0 °
MXU16 M4 25 6 - 7
Montaggio assiale (fori filettati) Modello Bullone Max. coppia di serraggio ¢
. -+ MXU6 M3 1.1 5
- o MXU10 M4 25 6
\g‘ ﬂ/é MXU16 M4 25 6
} o . : .
v Direzione d'esercizio degli attacchi
Attacco OUT
Modello Bullone Max. coppia di serraggio ¢
MXU6 M3 1.1 4.8
MXU10 M4 2.5 6
MXU16 M4 2.5 6
3.14-4 (uno per lato)



Microslitta pneumatica Serie MXU

Dimensioni MXU 6 (26)

10 BS 4-M3

I / Prof. 4.8
6 Tc;

- _@ i S
° 0

10
e

3-M3 Passante

Foro passante 3.3
6-06

2-M5 4‘2-— | Prof. controforo 63.3
/

Tappo (brugola)
4-M5 X 5¢

4-M3

- s

[
4M3 [ ] TPl A
Prof. 4.8 7 / | \ I
, |
—H© O — L
[ | —AD3] i B=
e e e R e I
) | OITEe o) 3= | @3 o
| ® © b
ool 1 = L L feTe
© ;
L T i i 4 NS 10 2] - ]
o1
05| ] 8.5 S 9.
: 16
o @ g0
13 LS \ o.Mz
Prof. 5
Corsa (mm) BS LS NS S z TS
5 10 20 14 375 46 455
10 15 20 14 425 51 50.5
15 20 25 24 475 56 55.5
20 25 30 24 52.5 61 60.5
25 30 40 34 57.5 66 65.5
30 35 40 34 62.5 71 70.5

3.14-5
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Serie MXU
MXU 10 (210)

4-M4
Prof. &

3.14-6

/ foro passante g4.3

12 BS 4-M4
Prof. 6
/
Io) fof —
of +Bf--—o -
o} o]
3-M5 passante

Tappo (Brugola)

,"r 6-07.5 controforo

4-M5X4¢

' prof. 4.4
/— 4-M4
[ / / | ,..,t Prof. 7
w
& 2 8 i
13 P 0 5 NS 12.5 3
ns S
z
TS
o-—O— QO
| - =
\
15 LS \ 2-M4
Prof. 6
Corsa (mm) BS LS NS S z TS
5 10 14 14 41.5 53 525
10 14 19 14 46.5 58 57.5
15 18 25 24 51.5 63 62.5
20 24 30 24 56.5 68 67.5
25 32 40 34 64.5 76 75.5
30 35 45 34 68.5 80 79.5
r
< S\VC

19

215

18

47




Microslitta pneumatica Serie

Dimensioni MXU 16 (216)

MXU

12 BS 4-M4
‘ | Prof. &

Tappo (Brugola)

3-M5 passante 4-M5 X 4¢
9.5 / foro Eassante o4.4 24
| /e-e7.5 controforo prof. 4.4 4-M4 : =l
L Prof. 9.5 1

A =
8 . 3
& @ &
o 0
s 1.5
14 P
z = =
TS
+—a — =F q —{%)
\ — =
18 Ls \2-m
Prof.6
Corsa (mm) BS LS NS S z TS
5 20 24 24 52 66 65.5
10 20 24 24 52 66 65.5
15 30 35 34 62 76 75.5
20 30 35 34 62 76 75.5
25 40 45 40 72 86 85.5
30 45 50 40 77 91 90.5

O
3
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Serie MXU

Costruzione

MXUG6 (26)

MXU10 (210)

i D ® B @ ® O 6 @
\ | \ Con sensore
\ \ f ) i |
O) © o
g ST o= I : =
g T s
5 . /o
[ M :_.-" 1
‘\\.\ '_I
N \
@ Sensore N/ 19
D-090
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Note N. Descrizione Materiale Note
(1D |Tubo Lega d'alluminio Anodizzato duro Brugola Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
Ottone 26, 210 Nichelato per elettrolisi (9 | Tappo con esagono incassato | Acciaio al cromo molibdeno Nichelato
(2) |Testata posteriore Lega d'alluminio @16Cromato bianco Dado estremita stelo | Acciaio al carbonio Nichelato
Ottone 26, 10 Anello magnetico |6, 10 Nichelato
(3 |Pistone Lega d'alluminio 216 (7 |Anello magnetico Gomma sintetica 216
@ |Stelo Acciaio inox Fermo magnete Ottone
(5 | Guida lineare miniaturizzata Sensore — D-09 0O
® |Tavola Lega d'alluminio Anodizzato duro 20 |Guarnizione pistone NBR
@ |Ammortizzatore A Uretano @) |Guarnizione stelo NBR
Ammortizzatore B Uretano 22 |Guarnizione pistone NBR
(9 |Bussola Lega sinterizzata impregnata dolio | Lega sinterizzata 23 |Guarnizione NBR
Sfera d'acciaio A Acciaio al cromo e carbonio
(1) |Sfera d'acciaio B Acciaio al cromo e carbonio
12 | Anello diritegno C Acciaio al carbonio per utensili | Rivestimento di fosfato
@3 |Vite con taglio a croce Acciaio al carbonio
3.14-8
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Serie MXU o _ _
Caratteristiche del sensori

Particolari a p.5.3-2. @g
Sensori applicabili
Tipo di sensore Modello Connessione elettrica Pag.
D-A90 c ial 5.3-19
avo assiale [—,.o
D-A93 (In linea) 5.3-19
Sensori reed D-A% Grommet 5.3-19
D-A90V c il 5.3-20
avo assiale [ — .-
D-A93V (Perpendicolare) | 53820
D-A96V 5.3-20
D-M9ON c al 5.3-39
avo assiale [T —_, oo
D-M9P (In linea) 5.3-39
D-M9B 5.3-39
D-MONV c il 5.3-39
avo assiale [ — oo
D-M9PV (Perpendicolare) | 533
Sensori stato solido D-M9BV Grommet 5.3-39
D-MONW c ol 5.3-66
avo assiale [—(—, .~
D-M9PW (In linea) 5.3-66
D-M9BW 5.3-66
D-MONWV c ol 5.3-66
avo assiale [ —, .~
D-MOPWV (Perpendicolare) | 5366
D-M9BWV 5.3-66
Posizione montaggio sensori
22
A (24.5)
| |
D-A90] l
D-M9C] © © o @ , © o
D-M9IW e e ——
— e T =N
@ ° ] U @ hd
( ): D-A93 Wi—— g
22
A (20)
. ] i
D-A91V
D-M9OIV ©) @ o ©] @ o
D-M9OWV —— — -
— ;) -
&) ° © °
( ): D-M9C1V, D-M9OIWV w B
Esecuzione doppio effetto (mm) Posizione scanalatura per sensore
Diam. — D-A9 [0/D-A9 OV | D-M9B/D-M9P/D-MIN/D-MICW | D-M9 O V/D-M9 [0 WV
A B \W A B W A B W
6 |5 30| 13 0 2.5(5) 17 35 6.5 17 3.5 4.5
5 20| 13 17 17
10 25 16 35 -1.5 20 7.5 25 20 7.5 0.5
30 15 (1) 19 19
5 23 27 27
10 18 22 22
15 23 27 27 -—
A
16 20 18 4 -2 22 8 2 22 8 0 (mm)
25 23 (0.5) 27 27 Diametro| A | B
30 23 27 27 6 10 | 6.9
Nota 1) | modelli con "W" negativa vengono montati in modo tale da non sporgere dal cilindro. 10 14 |88
Nota 2) Su modelli con corsa 5 e 10, il sensore puo non disattivarsi entro il campo operativo -
o due sensori potrebbero attivarsi contemporaneamente. Fissare i sensori da 1 a 4mm piu esternamente 16 19 ]13.9
dei valori in tabella.
Nota 3) ():D-A93 3.14-9
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Serie MXU

Corsa minima per montaggio sensori (mm)
N " Sensori applicabili
sencori | D-A9 T D-MOO  [D-M9OW
D-A9 0OV D-M9 OV |D-M9 O wv
1 pz. 5 5 5
2 pz. 10 5 10
Montaggio sensori
Cacciavite
Vite di
regolazione

Sensore

@Ultilizzare un cacciavite di diam. 5+6 mm

e applicare una coppia di serraggio di

circa 0.10 + 0.20 Nm

Nota) “D-M9IV” non pud essere mon-
tato con connessione laterale

Avvertenze per installazione ravvicinata \
In caso di microslitta con sensori D-A9* o D-M9* rispettare la distanza

minima mostrata in fig.[1] senno i sensori possono attivarsi per errore. T :
Se si dovessero installare con distanza minore, fornire i cilindri di una ! b 1
piastra d’acciaio o simili (MU-S025) da collocare sulla parte del cilindro e} ! -C-) h<2 l, <
che corrisponde ai sensori adiacenti. (Contattare SMC per ulteriori det- @* @_
tagli.) el L
16 CHRE)
R
L
Tavola @ (mm) < s
Diametro (mm) d L
MXU6 21
MXU10 5 25
MXU16 10 35
3.14-10
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